

深圳市生物基材料制品城市应用示范项目
一次性餐饮具、酒店用品、绿植用品模具
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[bookmark: _Toc2338685]一、招标公告
招标编号：HC20160303
[bookmark: _Toc2338686]（一）招标项目
一次性餐饮具、酒店用品、绿植用品模具
[bookmark: _Toc2338687]（二）招标单位信息
单位名称：深圳市虹彩新材料科技有限公司
单位地址：深圳市光明新区根玉路与南明路交汇处宏发高新产业园1栋C座
单位电话：0755-33185188
单位传真：0755-33185111
[bookmark: _Toc2338688]（三）招标依据
    深圳市关于《深圳市生物基材料制品城市应用示范项目》政府资金补助使用计划要求。
[bookmark: _Toc2338689]（四）资金来源
国拨/深圳市政府配套补助资金
[bookmark: _Toc2338690]（五）模具概况
   《深圳市生物基材料制品城市应用示范项目》需在一次性餐饮具、酒店用牙刷、梳子、绿植用育苗钵等领域替代传统化石基材料制品，需开制虹彩自主品牌、定制各类制品模具多套。
[bookmark: _Toc2338691]（六）招标方式
采取公开招标的方式择优确定模具制备单位，招标书在虹彩公司网（网址：www.biohongcai.com）公开。
[bookmark: _Toc2338692]（七）招标时间安排
1、《招标文件》在中国采购招标网投放时间为2016年12月16日-2016年12月22日。
2、《投标文件》递交：2016年12月23日9点30分-10点30分，需携带营业执照及资质证书。
3、开标会时间：10点30分-12点。
4、评标定标及公告预招标结果时间：2016年12月23日。











[bookmark: _Toc2338693]二、投标人须知
[bookmark: _Toc2338694]（一）项目名称
《深圳市生物基材料制品城市应用示范项目》一次性餐饮具、酒店用牙刷、梳子、绿植用育苗钵等制品模具。
[bookmark: _Toc2338695]（二）招标人
名称：深圳市虹彩新材料科技有限公司
法定代表人代理人：陈晓江
地址：深圳市光明新区根玉路与南明路交汇处宏发高新产业园1栋C座
联系电话：0755-33185188
邮编：518107
[bookmark: _Toc2338696]（三）项目概况
《深圳市生物基材料制品城市应用示范项目》为完善和提升一次性餐饮具制品加工能力需开制正负压吸塑、注塑制品的模具，需要开制商超连锁和餐饮连锁自用品模具和深圳虹彩自主品牌用于商超货架小包装商品的生产和销售，预计开制各类餐饮具模具300余套。
为完善和提升酒店用品加工能力建设和绿植用品加工能力所需要开制多套模具，主要用途为开制一些全国乃至国际连锁的高档酒店用品，需打上该酒店商标标识在模具上的产品，预计第一批开制约15套模具。 
[bookmark: _Toc2338697]（四）招标范围
《深圳市生物基材料制品城市应用示范项目》一次性餐饮具用正负压模具、注塑模具。 
[bookmark: _Toc2338698]（五）投标人资格
[bookmark: _Toc2338699]1、投标人须具备条件
1.1投标企业营业执照、税务登记证（包括国税和地税）和组织机构代码证（加盖投标人红色公章的复印件）；
1.2法定代表人直接投标须出具身份证，非法定代表人投标，须出具法定代表人授权书及被授权人身份证（原件）；
1.3投标人具有合法模具加工资质证书。
[bookmark: _Toc2338700]2、投标人提供其他材料
2.1已制备生物基材料用模具的业绩和技术能力；
2.2投标人能独立完成注塑、正压吸塑、负压吸塑模具的须指明；若只能完成其中一部分，需外协加工的，投标人须确保产品质量并负责售后服务，严重时保留追究法律责任。
[bookmark: _Toc2338701]3、投标费用
3.1投标人应承担其投标活动所涉及的一切费用，不管投标进程或结果如何，招标人对投标过程产生费用不负任何责任。



[bookmark: _Toc2338702]三、招标文件
[bookmark: _Toc2338703]（一）模具需求表
	模具制作清单

	序号
	物料名称
	数量
	套
	单价
	合同金额
	备注

	1
	8寸刀、8寸叉和8寸茶勺三套整版模具
	3
	套
	
	
	　

	2
	托盘两套、五格圆盘整版模具一套
	3
	套
	
	
	　

	3
	6寸汤勺、6寸叉和6寸茶勺
	3
	套
	
	
	　

	4
	餐盒底整版模具
	2
	套
	
	
	　

	5
	酸奶勺模具
	1
	套
	
	
	　

	6
	包师傅碗 碗盖 酱料盒模具 
	3
	套
	
	
	　

	7
	碗正压整板模具
	1
	套
	
	
	　

	8
	杯子正压整板模具
	1
	套
	
	
	　

	9
	餐盒整板模具
	1
	套
	
	
	　

	10
	酸奶勺模具
	1
	套
	
	
	　

	11
	8寸单格/3格餐盒整板
	2
	套
	
	
	　

	12
	餐盒可折换商标镶块
	4
	套
	
	
	　

	13
	6格托盘整板模具
	1
	套
	
	
	　

	14
	焗饭盒、扒饭盒两格内托模具
	2
	套
	
	
	　

	15
	盒身整板模具、托盘整板
	2
	套
	
	
	　

	16
	盒身整板模具
	1
	套
	
	
	　

	17
	6寸单格餐盒整板模具
	1
	套
	
	
	每款餐盒含可拆换商标镶块

	18
	8寸单格矮身餐盒整板模具
	1
	套
	
	
	

	19
	8寸三格矮身餐盒整板模具
	1
	套
	
	
	

	20
	9寸单格餐盒整板模具
	1
	套
	
	
	

	21
	9寸三格矮身餐盒整板模具
	1
	套
	
	
	

	22
	新8寸单格餐盒整板模具
	1
	套
	
	
	

	23
	新8寸三格餐盒整板模具
	1
	套
	
	
	

	25
	6寸单格餐盒整板模具（SC-06)
	1
	套
	
	
	

	26
	8寸单格餐盒整板模具(SC-81)
	1
	套
	
	
	

	27
	8寸三格餐盒整板模具(SC-83)
	1
	套
	
	
	

	28
	9寸单格餐盒整板模具(SC-91)
	1
	套
	
	
	

	29
	9寸三格餐盒整板模具(SC-91)
	1
	套
	
	
	

	[bookmark: _GoBack]　
	合计
	43
	　
	　
	
	　





[bookmark: _Toc2338704]（二）技术要求
[bookmark: _Toc2338705]1、供货相关服务
负责供货范围内样模图纸设计、流道设计及修改，并完成调试工作。
[bookmark: _Toc2338706]2、投标报价
2.1按照买方要求的“模具需求表”及“供货相关服务”报价。
2.2所供货物的伴随服务，如有偿提供，请将价格详细列出，计入投标报价中。
2.3包装、物流及保险产生费用均包含在货物的总报价之中，由卖方承担。
2.4报价中包括注塑、正负压吸塑模具前期设计、图纸，负压吸塑模具按照买方要求，在完成设计和图纸后免费制作样模，待买方确认合格后安排正式生产。
2.5招标文件中模具材质为S136；正负压吸塑采用普通模具钢。
[bookmark: _Toc2338707]3、验收标准
货物到厂后，招标方及时安排人员进行验收，检验标准在正式合同中约定。
[bookmark: _Toc2338708]4、包装、运输要求
4.1卖方提供的全部货物的包装应适用于长途运输、防潮、防震和经受合理装卸，确保货物安全无损运抵现场。
4.2运输方式由卖方自行决定，在运输及装卸期间产生的费用和事宜由卖方负责，货物到达买方后由买方负责初步验收。
4.3由于包装不善或运输过程中所引起的货物损坏和损失均由卖方负责调换并承担全部费用。运输期间的保险由卖方负责。
[bookmark: _Toc2338709]5、运输方式和到达目的地
5.1卖方所供货物，须采用汽运。
5.2 目的地：深圳市虹彩新材料科技有限公司。
[bookmark: _Toc2338710]6、收货人及交货期
6.1收货人：深圳市虹彩新材料科技有限公司仓库
6.2交货期：30天。
[bookmark: _Toc2338711]7、付款方式
7.1合同款的支付采取监管银行转账方式，货到验收后付全款；模具送货到厂且已验收合格后付全款，卖方提供合同总价款的增值税专用发票。
7.2买方收到货物验收时间为5个工作日。
[bookmark: _Toc2338712]8、违约责任
8.1如卖方未能按时交货（合同所规定的不可抗力因素除外），每推迟五天，买方将对卖方按合同总价款的0.1%进行处罚，最高不超过合同总价款的3%。若卖方在约定交货期限后30日内仍不能交货，买方有权终止合同，卖方应退还买方已支付的款项，并向买方支付合同总价款的10%作为违约金。
8.2由于模具质量低下，设计错误，做工粗劣或是由于使用劣质材料而造成的设备和材料的任何缺陷和/或与合同规定不符之处，买方均有权向卖方索赔。卖方在收到买方索赔证明后应立即免费更换或修复受损部分，并承担运至买方现场的风险和费用，同时卖方还需要支付给买方合同总价款[10%]的违约金。
8.3如卖方交付货物质量与本合同规定不符、致使买方无法实现生产目的，应当视为卖方构成根本性违约，买方有权拒收并单方面解除本合同。在此情形下，卖方应退还买方已支付的全部款项及同期利息并支付违约金，违约金额度为合同总价款的10%，卖方同时应将已交付的货物自费运回。
8.4若买方未能在约定期限内付清应付货款（合同所规定的不可抗力因素除外），每推迟五天，卖方将对买方按应付货款的0.1%进行处罚，最高不超过合同总价款的3%。若买方在约定付款期限后30日内仍不付款，卖方有权采取技术措施限制买方对设备的使用。
8.5其他的违约责任按中华人民共和国《合同法》的有关规定执行。
[bookmark: _Toc2338713]9、其他
9.1 不可抗力：若由于战争、严重的火灾、水灾、台风和地震以及其它经合同各方同意的属于不可抗力事故的影响，使合同的某一方不能履行其在合同项下的义务时，履行合同的期限应予延长。延长期限由合同各方共同商定。
9.2争议解决办法：买卖双方本着友好协商的原则协商解决，协商不成提请买方所在地法院以诉讼方式解决。
9.3 其他约定事项：合同自双方签字盖章之日起生效，并在各方履行完毕各自义务时终止。本合同一式四份，买方执三份卖方执一份。如需修改或补充合同内容，可另行签订补充协议。本合同附件作为合同不可分割的一部分，与本合同具有同等的法律效力。
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